r

226 10 120 408

234 50 100 412
2 50 418
2 25 420
1 50 424

254 2 30 430
1 30 441
2
2

iD = Werkzeugmal
= siehe Tabelle
H = gemaB Kundenanforderung
jedoch nur bis zu einer maxi-
malen Hohe gemaB Tabelle
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10
30

12
10
30

25
25
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klich darauf hin, dass es sich bei allen Angaben der Bodenliste (z. B. Durchmesser,
jervon keinen Mangel darstellen, auf den Anspriiche gestiitzt werden konnen.

£
£
o

OMME

METALLDRUCKEREI

Flache Boden

Aus allen Blechgliten, die fiir
die plastische Kaltformgebung
geeignet sind.

Boden aus Edelstahlwerkstoff
(1.4301, 1.4404, 1.4541,
1.4571) in Wandstarken (je
nach Material & Durchmesser)
von 0,8 - 5,0 mm.

Boden aus anderen
Werkstoffen, Wandstarken,
Lochbilder oder Kunden-
wiinsche auf Anfrage.
Kantenbearbeitung zur
SchweiBnahtvorbereitung
gemaB Bordkantenformen-
tbersicht.

Falls geschweiBte Ronden
angeliefert werden, miissen
die SchweiBnahte

planeben zum Grundmaterial
verschliffen sein.

Eine Garantie fiir vollige
Bodenebenheit kann nicht
Uibernommen werden.
Hersteller-Zulassung nach AD
2000-Merkblatt WO / TRD 100
vom TUV-Siid besttigt.

(Stand 05/2014)
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www.hommel-gmbh.de



-

EDNETENT ECEETEETT
545 2 45 868 1 15

£
£
o

OMME

546 30 55 883 15 45

230 5 0 884 >0 10 METALLDRUCKEREI

570 1 30 885 15 45

574 3 60 888 1 15

595 25 60 890 2 23 .

596 5 40 892 31 55 FIaChe BOden

596 30 55 896 5 60

600 2 40 908 1 15

605 2 60 926 10 20

617 2 35 928 1 15

624 2 50 937 1 35

627 2 40 948 1 15

628 2 50 948 10 20

632 2 40 972 10 20

643 1 30 994 10 20

644 30 60 994 12 40

646 30 50 1016 2 45

647 2 30 1030 2 30

652 2 45 1033 2 50

663 10 40 1045 35 50

694 2 30 1073 18 30

707 3 30 1095 10 40

715 2 60 1150 10 40

722 3 80 1200 10 50

745 5 40 1240 30 50 iD = WerkzeugmaB

770 L 35 1290 > 50 r = siehe Tabelle

776 4 35 1342 25 50 H = gemaB Kunden-

789 5 45 1388 5 20 anforderung jedoch

790 3 30 1397 8 50 nur bis zu einer maxi-

792 31 55 1591 30 50 malen Hohe gemaB

793 4 35 1650 5 50 Tabelle

794 3 25 2595 50 80 . .
Bordkantenformen-Ubersicht

800 30 40

815 2 30 TRan Ve

816 3 40 pen auben

822 2 35 % @

840 40 60

844 50 60 Falls erforderlich passen wir die

849 2 20 Kante nach Kundenwunsch an.

852 5 35
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klich darauf hin, dass es sich bei allen Angaben der Bodenliste (z. B. Durchmesser,
jervon keinen Mangel darstellen, auf den Anspriiche gestiitzt werden konnen.



